r SPADOVE KONSTRUKCNIi DESKY
o vyrovnani, vyspadovani a zatepleni konstrukci

balkéna a lodzii

SPADOVE KONSTRUKCNI DESKY jsou diky svym vyjimeénym vlastnostem piimo preduréeny
predev§im k vyrovnani a zaroven vyspadovani konstrukci balkénl a lodzii. Na rozdil od
betonaze spadové vrstvy zde odpadaji tzv. mokré procesy, a je tedy mozné jiz druhy den po
jejich montazi pokracovat s hydroizolaci apod. Nespornou vyhodou je také sou¢asné provedeni
tepelné izolace, pfi které jiz nedochazi k Zadnému navysSeni vySky celkové skladby. Pro
rekonstrukce star$ich objektd je dileZita i velmi nizka hmotnost SPADOVYCH
KONSTRUKCNICH DESEK, protoze nedochazi k nadmémému zatéZovani balkénovych
konstrukci.

SPADOVE KONSTRUKCNI DESKY jsou zhotoveny z extrudovaného polystyrenu, ktery je
z obou stran potazeny skelnou tkaninou a cementovou stérkou.

SPADOVE KONSTRUKCNI DESKY se vyrabi v §ifce 600 mm s délkou max. 2600 mm. Sila
desky je na okraji vzdy 20 mm a predepsany spad je 2 % (2 cm/m) az do max. délky 2600 mm,
napf. deska o velikosti 600x1000 mm ma na okraji silu 20 mm a na konci 40 mm, deska

o velikosti 600x2000 mm ma na okraji silu 20 mm a na konci 60 mm atd. Desky jsou dodavany
vzdy v po¢tu a rozméru, ktery je specifikovan zakaznikem na zakladé jeho konkrétni
objednavky.

VYHODY, POUZITi

« vyborné tepelnéizolacni vlastnosti, nizka hmotnost

* dokonala pfilnavost povrchové Upravy jiz z vyroby

¢ spad desek je 2 % (2 cm/m)

« diky povrchové Upravé Ize pfimo lepit dlazby a obklady

e —

minimalni vy$ka skladby — pfipo¢ita se pouze cca 15 mm (hydroizolace + dlazba)
nenasakavé, vhodné pro vnitini i venkovni aplikace
rychly postup praci, protoZe odpadaji tzv. mokré procesy
APLIKACE
PRIPRAVA PODKLADU
Podklad musi byt oCistén od necistot a nesoudrznych Casti. Pro penetraci je vhodné pouzit
STAVLEP nebo HLUBON.

PRIPRAVA MATERIALU
SPADOVE KONSTRUKCNI DESKY se snadno déli a formatuiji pilkou, eventuainé pfimo&arou
pilkou nebo se daji fezat odlamovacimi nozi.

POUZITI

Pro lepeni desek k podkladu se pouzije flexibilni lepidlo DLAZBULEP nanesené celoplo$né
zubovou stérkou 8 mm, alt. PU lepidlo PUDRZ nebo BOSTIK SIMSONTOP, kterym je vhodné,
nikoliv v8ak nezbytné, slepit i sty¢nou hranu ve spojich.

Pfed finalizaci povrchu doporuCujeme celoplosné armovani povrchu (alt. armovani spojt)
sklovlaknitou tkaninou (alt. ARMOVACI PASKOU S$ife 100 mm).
ZKUSEBNI ATESTY

Vyrobek je certifikovan podle zakona €. 22/1997 Sb. a nafizeni vlady €. 163/2002 Sb.
Pribéznou nezavislou kontrolu a dozor nad systémem jakosti provadi autorizovana osoba
¢. 204.

BEZPECNOST ZDRAVi PRI PRACI

Prace s vy$e uvedenym materidlem nepfinasi zadna zdravotni rizika. Vyrobek neni chemicky
nebezpecnym pripravkem ve smyslu zakona ¢. 157/1998 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisu.

TECHNICKE UDAJE

barva nestandardni rizova

difuzni odpor 100-200 m (dle tloustky desky)

hmotnost objemova 30 kg/m?

napéti v tlaku pfi 10% deformaci 0,44 MPa Jednotky baleni

odolnost proti teplu -45°C az do +75 °C -

pevnost v tlaku 300 kPa baleni v kartonu
skladovani v suchu pfi +5 °C az +25 °C 11?83:238 2:

skladovatelnost neomezena

soucinitel tepelné vodivosti 0,0351 W.m~'K~" Egg:ggg 2:

specidlni informace spad desek 2,0 % (2,0 cm/m) 1400600 mm

tfida reakce na oher B1 (tézko horlava) 1500x600 mm nestandardni — nizsi

1500600 mm standardni
1600600 mm
1800x600 mm
2000x600 mm
2300x600 mm
800x600 mm
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VSechny vySe uvedené udaje vychazeji z internich zkou$ek vyrobce a jeho dlouholetych zkuSenosti s aplikaci v nesCetnych technickych a primyslovych
oborech. Vzhledem k velmi odlisnym pozadavkim a podminkam pfi aplikacich je nezbytné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohoto produktu ve svych
podminkach. VSechny vy$e uvedené udaje, parametry a doporuceni jsou bez zaruky a dodavatel ani vyrobce nenesou odpovédnost za pfimé i nepfimé Skody
vzniklé v souvislosti s pouzitim vyrobku. Zmény vSech uvedenych Udaju jsou vyhrazeny. Pfi pozadavku modifikace vyrobku ,na miru“ stejné tak jako pfi
pozadavku na bezplatné dodani vzorkl ¢&i konzultaéni a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualni verze technického listu je dostupna na
www.hasoft.cz. Ovéfte si prosim, zda tento technicky list nebyl nahrazen novéjsi verzi.
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