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1. Uvod

Toto stavebni technické osvédéeni (déle jen ,STO") bylo vydano autorizovanou osobou AQ
224 na zakladé Zadosti Zadatele o posouzeni shody stavebniho vyrobku podle Nafizeni
viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni Nafizeni viady &. 312/2005 Sb. (dale jen ,NV 163“) vzhledem
k neexistenci uréenych norem nebo technickych pfedpisti konkretizujicich z hlediska
vymezeneho pouZiti vyrobku ve stavbé zakladni pozadavky, které se na tento vyrobek
vztahuji. Timto dokumentem Autorizovana osoba AO 224 vymezuje technické vlastnosti
vyrobku, jejich drovné a postupy jejich zjidtovani ve vztahu k zékladnim pozadavkim na

stavby uvedenym v pfiloze €. 1 NV 163 a vymezenému pouziti vyrobku ve stavbé. Je
technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.

2, Identifikace autorizované osoby

Toto stavebni technické osvédeni vydava Autorizovana osoba AO 224 Institut pro testovani
a certifikaci, a.s., Zlin. Autorizace pro tento typ stavebnich vyrobk(i byla AO 224 ud&lena
Rozhodnutim UNMZ €. 2/2014 z 10. 3. 2014. Identifikani data AO 224 jsou nasledujici:

Institut pro testovani a certifikaci, a.s.

Trida Tomé&ase Bati 299,

764 21 Zlin

Ceské republika

IC: 47910381

DIC: CZ47910381

telefon 677 601 612, e-mail itc@itczlin.cz, www.itczlin.cz

3. Identifikace Zadatele a vyrobce

3.1. Identifikace Zadatele

Zadost o souginnost pii posouzeni shody podala spoleénost Paramo, a. s. Identifikaéni data
Zadatele:

PARAMO, a. s.
Prerovska 560,
530 06 Pardubice
Ceska republika

IC: 48173355
DIC: CZ48173355
telefon 466 810 111, e-mail paramo@paramo.cz; WWw.paramo.cz

3.2. Identifikace vyrobce

Vyrobcem posuzovaného vyrobku je Zadatel.

4. |dentifikace vyrobku a vymezeni jeho pouziti ve stéiibé Yo

4.1. Identifikace a popis vyrobku

Asfaltova zalivka AZ je smés oxidovaného asfaltu, minerainich a organickych pliniv.

4.2. Baleni a skladovani vyrobku

Baleni, znaCeni a skladovani se fidi ustanovenimi zékona o chemickych latkach a
chemickych pripravcich. Asfaltova zalivka se skladuje za studena, v dobfe uzavienych
vhodnych obalech. Baleni: papirové hoboky o hmotnosti 35 kg, bubny — 115 I. Ke skladovani
se vyuZivaji kryté prostory, mraz nevadi.

Ecz piscininého souhlasu picdstaviclo AQ 224 nocemi byt oo stavebni lechnické cavediend reprodukovanic [ nak nez c2ic
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4.3. Vymezeni zpusobu pouZiti vyrobku ve stavbé

Asfaltova zalivka AZ je uréena pro zalévani spar krytl vozovek vyznadujicich se malou
dilataci, tj. zejména pro dlaZby a spary mezi kolejemi a vozovkou. Rozehfiva se pred
zpracovanim nad lici teplotu, ne v8ak vy$e neZ na 190°C. Radné& promisena hmota se
naléva do vyéidténych spar opatfenych vhodnym asfaltovym penetraénim natérem. PFi
zpracovani nesmi teplota klesnout pod 5°C.

4. 4 Omezeni pouzitelnosti vyrobku

UZitné vlastnosti si vyrobek uchova po dobu nejméné 5 let od data vyroby, za dodrzeni
podminek skladovani.

5. Podklady predlozené vyrobcem nebo dovozcem

Zadatel predloil spolu se zadosti nasledujici dokumenty:
o Technicka norma TN 23-047 ,Asfaltova zdlivka AZ“, Paramo, a. s., platnost od 1. 1. 2004
o Asfaltova zalivka AZ, Technicka informace, Paramo, a. s.

6. PouzZité technické predpisy, normy, prameny védeckych a
technickych poznatku, tdaje o poznatcich z praxe

Ke zpracovani a vydani STO byly pouZity nasledujici dokumenty:

- Technicka norma TN 23-047 ,Asfaltové zélivka AZ*, Paramo, a. s., platnost od 1. 1. 2004
~ CSNEN 1427

- CSNENISO 3838
—~ CSNEN 13880-2

- CSN EN 13880-5

— DIN 1996, ¢ast 18
— DIN 1998, ¢ast 17

d

ody dle NV163

7. Zatridéni vyrobku a postupy posuzovéni‘; :

7.1. Zatridéni vyrobku dle NV 163

Zalivkové hmoty jsou stanovenymi stavebnimi vyrobky. V ramci ptilohy 2 NV 163 spadaji do
skupiny €. 5 Ochranné, tepeiné izolacni materiély a vyrobky, hydroizoladni materiély, stiesni
krytiny a lepidla, podskupiny 17 Doplfikové vyrobky pro betonové vozovky.

7.2. Predepsané postupy posuzovani shody

Pro vyrobky skupiny 5, podskupiny 17 stanovi pfiloha 2 NV 163 postup posuzovani shody
podle § 8. Podle § 10 NV 163 Ize na Zadost vyrobce nebo dovozce tento postup nahradit
postupem podle § 5 (certifikace).

7.3. Aplikované technické navody

Pro asfaltové zalévaci hmoty byl v pfedeslych letech v ramci koordinaénich aktivit UNMZ
zpracovan technicky navod 05_17_02. Ten uvédél vlastnosti pfedepsané pro posouzeni
shody zalivek aplikovanych za horka pro pouZiti do spar cementobetonovych a
asfaltobetonovych krytl zatéZovanych dopravou (od 1. 1. 2007 se posuzovala shoda t&chto
vyrobk( pouze podle NV ¢ 190/2002 Sb., harmonizovanad norma CSN EN 14188-1).
Uvedena hmota tomuto vymezeni neodpovida; pro posouzeni jeji shody s pozadavky NV

Eoz pisomincho souhlacu pledstavioie AQ 224 nesmi byt lole slavelbnd technizhé covéodoni ICRroduke ano frak ngz colt.
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163 technicky navod zpracovan nebyl. Pro vytvorfeni stavebniho technického osvéddenti byla
tedy pouzita pfedevsim technicka norma vyrobce TN 23-047.

8. Vymezeni technickych vlastnosti ve vztahu k zakladnim
pozadavkim a zpUsoby jejich zji§téni

8.1. Zakladni poZzadavky a vymezeni technickych vlastnosti

Vymezeni technickych viastnosti sledovanych ve vztahu k zakladnim pozadavkim je
v souladu s ¢lankem 7.3 tohoto STO uvedeno ve druhém sloupci nésleduijici tabulky:

C. | Nazev sledované vlastnosti: Zkusebni postup: Pzizdnﬁ:?é

1| Bod mé&knuti krouZek-kuligka CSN EN 1427 min. 85°C

2 | Hustota pii 25°C CSN EN ISO 3838 cca 1 250' kg.m™3
3 | Penetrace kuZelem pfi 25°C CSN EN 13880-2 max. 30 . 0,1 mm
4 | Délka ste€eni 5 h, 60°C, 75° CSN EN 13880-5 0

5 | Zkouska dopadu kulicky dle Herrmanna pfi 0°C DIN 1996, ¢ast 18 min. 4 m

6 | Zkouska dopadu kulicky dle Herrmanna pfi - 20°C DIN 1996, ¢ast 18 min.2m

7 | Stalost tvaru za tepla podle Niissela, 45°C, 24 h DIN 1996, ¢ast 17 4.5

I informativni hodnota

8.2. Vymezeni zplsobu posouzeni technickych vlastnosti

V uvedené tabulce je uveden rovnéz seznam normativnich pfedpist pouzitych pro vymezeni
zpusobu posouzeni jednotlivych sledovanych vlastnosti.

8.3. PoZzadovaneé Urovné technickych vlastnosti

Pro urena pouZziti vyrobku ve stavbé, ktera jsou popséna v &lancich 4.3. a 4.4. tohoto STO,
byly pro jednotlivé viastnosti stanoveny poZadované hodnoty v poslednim sloupci uvedené
tabulky.

8.4. Dalsi technické predpisy, které se na dany vyrobek vztahuii

Na vyrobek se vztahuje Nafiizeni (ES) 1907/2006 v platném znéni - Omezeni vyroby,
uvadeni na trh a pouZivani nékterych nebezpe&nych latek, pFipravk a predmétil. Vyrobee
smi aplikovat pouze takova aditiva (stabilizatory, retardéry hofeni apod.), jejichz uziti neni
nafizenim omezeno.

9. Upfesnujici poZzadavky na posuzovani systému fizeni vyroby

9.1. Povinnosti vyrobce ve vztahu k systému Fizeni vyroby

Vyrobce je povinen zajistit takovy systém fizeni vyroby (dale jen ,SRV“), aby veskeré
vyrobky, které uvadi na trh, odpovidaly technické dokumentaci a zejmena splfiovaly zakladni
poZadavky. : ines Lha
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Minimalni rozsah pozadavkl na zaji§téni SRV vyrobcem je uveden v nasledujici tabulce ¢&. 2:

pg " | Oblast systému jakosti Upfesnujici pozadavky
Vyrobce méa jmenovité uréeny pracovniky zodpovédné za nakup surovin,

1 Zodpovédnost za vyrobu materiall a vyrobk( ovliviiyj lcw'h jakost vyroIE)ku,vzia Tizeni \u.ryroi?mhg )
procesu, za kontrolu a zkou$eni, za kontrolni, méfici a zkuebni zafizeni, za
uvolnéni vyrobku pro expedici.

2 Zodpovédnost za celkove | Je ur€en clen vedeni odpov&dny za celkové Fizeni jakosti vyrobkd véetné

fizeni jakosti prezkoumavani a odpovédnosti za ndpravna a preventivni opatieni
o Vyrobce mé zpracovan technologicky postup vyroby v dostategné
3 T?!%TOIOQ'CKY RoStp podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni pfedpisy jsou
e § k dispozici na pfislu$nych pracovnich mistech
o ; Vyrobce méa pro vyrobek stanoveny technické specifikace, podrobny popis

4 Tachnickespacitkecs technickych vlastnosti vyrobku a ma vymezen zpiisob jeho pouZiti ve stavbé

Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materiald a
. £ vyrobk(i, o vyrobé&, o vyrobnich a kontrolnich zkousgkach, o ovéfovani a

R ¥edehi 2ezham kalibraci méfidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku. Zaznamy jsou
identifikovatelné a Citelné a jsou bezpe&né archivovany.

6 .\z/g;iizgli AMmEnpUAGH Vyrobce dbé o spravny stav potiebného vyrobniho zafizeni.

Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkusebni &innosti (vstupni,
P mezioperacni, vystupni). Kontroly a zkousky provadi v souladu s timto
d Kontrola a zkousenl planem. Aktualni kontrolni a zkuSebni postupy jsou k dispozici na pfislusnych
mistech. Vyrobce vede a uchovava zdznamy o zkouskach a kontrolach.
i .o Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkou$eni stanovena
8 kMZe;'.?él?éﬁ?ufgézgi ek vhodna méridla, vede jejich evidenci a dba na jejich spravny stav. Vyrobce
kontjro[ e Ekouéeni YrObY: | radné vede a uchovava zaznamy o ovéfovani a kalibraci méfidel ve smyslu
y zdkona o metrologii.
] W . | Vyrobce ma zajistén proces baleni a znageni vyrobk(i v rozsahu nezbytném

g Balcriaznaceel vygabkil pro zaji§téni shody se specifikovanymi poZadavky

. Vyrobcee disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich surovin,

10 Shiadovacl prosiory materidld a vyrobki a pro skladovani a expedici hotovych vyrobki

11 Pokyny pro pouziti vyrobku JI\é/};g;)cbece ma zpracovany navod pro pouziti a Gdrzbu vyrobku v éeském

owru e : Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napf. vycvik pracovnikl pro
12 Zajistent zgkladmgh . funkce ovliviiujici jakost vyrobkl, vyuZivani zaznamu o jakosti a o
preventivnich opatieni 7 ; g
stiznostech zakaznik)

9.2. Zodpovédnost za dohled

nad systémem fizeni vyroby

Vyhradni zodpovédnost za implementaci, dokumentovani a provozovani SRV ma vyrobce,
v pfipadé dovozu stavebnich vyrobki je za kontrolu dovaZenych vyrobki zodpovédny
dovozce.

Autorizovand osoba vramci své spoluticasti na procesu posuzovani shody provadi
pravidelny dohled nad fadnym fungovanim SRV nebo nad fadnym fungovanim kontroly
vyrobkli u dovozce a pfi aplikaci postupu podle § 5 i kontrolu dodrZzeni stanovenych
poZadavkl u vyrobku, vée jedenkrat za 12 mésicl. Platnost certifikatu a moznost uvadét
vyrobky nadale na trh je podminéna kladnymi vysledky kontrolnich &innosti uvedenych ve
zpravé pfedané vyrobci nebo dovozci.

Rozsah dohledu nad fungovanim systému fizeni vyroby voli autorlzovana osoba tak, aby
béhem tfi let doslo k provéfeni viech prvki SRV uvedenych v kapltolee 1 nebo 9 2.

U postupu podle § 5 odebira béhem dohledu pracovnik autorlzovane osolayt vzorky za
Ucelem kontroly dodrzeni stanovenych poZadavki zkouska' provedenymlxlaboratorl
autorizované osoby tak, aby v8echny sledované vlastnosti byly vyhodnoceny alespon jednou
za 3 roky.

N\ :I‘-W

Pozn.: Postup podle § 5 NV 163 — Certifikace se uplatni pouze vpnpade volby certifikace
vyrobku Zadatelem (§10).

Bez pisomncho souvliasu predstavitelo AQ 224 neemi byt tolo st Serirerrodvkove o [nak vz cols
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10. Ovérovaci zkousky

Pro vydani STO nebylo nutné provadét ovérovaci zkousky.

Zpracoval: Ing. Petr Karlik

Bez piscomeho souhesu plodsta (cle ADQ 224 posmi byl tolo stavebaf lechrizké esvedond rep odatiovans jiuel nes
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