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Jadrova omitka strojni

Strojni jadrova omitka pro vicevrstvé omitkové systémy

VLASTNOSTI A ZPUSOBY POUZITi:

» omitani vSech klasickych stavebnich materialll — vytvareni podkladu
pod Stukové a fasadni pastovité a mineralni omitky nebo keramické
obklady

» strojni zpracovani ve vné&jSim i vnitfnim prostredi

SLOZENI: Mineralni plnivo, cement, vapenny hydrat a pFisady zlepsujici zpracovatelské a uZitné vlastnosti omitky.

TECHNICKE PARAMETRY:

Malta pro vnitfni / vnéjSi omitku (GP) podle EN 998-1, kategorie CS Il a W0
Pevnost v tlaku (kategorie CS 1) 1,5az 5,0 MPa Reakce na ohen tF. A1
PFidrznost — zplsob odtrzeni (FP) min. 0,2 MPa (FP: B) Objemova hmotnost zatvrdlé malty 1200-1500 kg/m®
Absorpce vody (kategorie W;0) neni pfedepsana Tepelna vodivost (Ao, ary) max. 0,42 W/(m.K) *)
Propustnost vodnich par (u) max. 15 Doba zpracovatelnosti min. 2 hod.
Trvanlivost — pocet cykld **) min. 10
*) | tabulkova hodnota (P = 50 %) :
**) | zkouSka mrazuvzdornosti malty podle CSN 72 2452
INFORMATIVNI
Zritost 0-1,2 mm
Mnosstvi zAmésové vody: na 1 kg suché smési 0,20-0,25 I/kg
y: na 1 pytel (25 kg) 563
Vydatnost cca 1300 kg/m?®
Doporucena tloustka vrstvy 15 mm
Spotfeba pfi doporucené vrstve 19,5 kg/m?
H 2
Vydatnost — plocha omitnuté pfi doporu¢ené vrstvé: z!ednc’Jho bytle (25 kg) ccals m2
z jedné tuny cca51m

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi normalnich podminkach (20 + 2) °C a (65 + 5) % relativni vlhkosti vzduchu.

PRIPRAVA PODKLADU: Omitka se nanasi na rovinné vyzdéné zdivo z cihel, tvarnic nebo betonu. Podklad musi byt
suchy, zbaveny prachu, mastnoty a ostatnich necistot a nesmi byt zmrzly. Zdici malta musi byt dostate¢né vyzrala
a zdivo musi byt jiz dotvarovano (podle EN 1996-2 a cihlafského lexikonu). Podklad upravit materidly Cemix — ve vné&jSim
prostfedi podklad vzdy opatfete maltou Cemix 052 Cementovy postiik, cihlu ve vnitfnim prostfedi doporucujeme
1x zkropit vodou, hladké betonové povrchy opatfete pfipravkem Cemix 221 Polymercementovy spojovaci miustek.
Minimalné 24 hodin pfed nanaSenim jadrové omitky provedte vyrovnani prohlubni a nerovnosti tam, kde by jinak
nanasena jadrova omitka pfesahla doporu¢enou maximalni tloudtku vrstvy.

ZPRACOVANI: Omitka dodavana v pytlich se zpracovava omitacim strojem. Voln& loZeny vyrobek se zpracovava
omitacim strojem v kombinaci s pneumatickym dopravnim zafizenim. Pomér vody a suché smési se voli podle
doporugeni vyrobce. Cerstvd malta se nanese omitacim strojem na pfipraveny podklad a stahne se lati. Maximalni
tlouStka nanasené omitky v jedné vrstvé je 20 mm. Minimalni doba zrani jadrové omitky se pocita 1 den na 1 mm
nanasené vrstvy. Omitka tvofi podklad a vyrovnavaci vrstvu pro Stukovou omitku s povrchovou uUpravou natérem.
V pfipadé pouziti fasadni pastovité nebo mineralni omitky jako finalni povrchové vrstvy je nutné jadrovou omitku nejdfive
opatfit vyrobkem Cemix 155 Vyrovnavaci stérka MULTI a nasledné aplikovat systémovy penetraéni natér podle typu
finalni omitkoviny. Vnéj$i jadrova omitka nesmi zlstat v Zadném pfipadé dlouhodobé neoSetfena (zejména prfes zimni
obdobi). Pro omitani vnitfnich prostor v zimnim obdobi plati opatfeni uvedena v dokumentu Pracovni postup Cemix:
Aplikace vyrobkt v zimnim obdobi (www.cemix.cz).
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UPOZORNENI:
e Pro navrhovani zdénych konstrukci, volbu material(, konstruovani a provadéni zdiva plati EN 1996-2.
Pro navrhovani, pfipravu a provadéni omitek plati EN 13914-1 a EN 13914-2 (CSN 73 3715 pro vnitini omitkové systémy).
K rozmichani smési je nutné pouzit pithou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.
Dodateéné pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.
Smeés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu, podkladu a samotné smési v rozmezi +5 °C - +30 °C! Pfi o¢ekavanych mrazech nepouzivat!
Nespotiebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly likvidovat jako
nebezpecény odpad (viz bezpeénostni list).
e Pouze zcela vyprazdnéné a Cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPEGNOST, HYGIENICKE PREDPISY a NEBEZPEGNE LATKY: Viz bezpe&nostni list vyrobku.

SKLADOVANI:
V PAP obalech — vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech, chrarite pfed po$kozenim, pusobenim vody a vysokeé relativni vihkosti vzduchu.
V PE obalech — vyrobek skladujte v originalnich obalech a chrante pfed poSkozenim.
PFi dodrzeni uvedenych podminek je skladovatelnost:
- PAP obalech 12 mésicl
- PE obalech 24 mésicl
od data vyznageného na obalu, nebo 12 mésict od data na dodacim listu u volné loZzeného vyrobku.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v obalech po 25 kg na paletach krytych félii, nebo volné lozena v mobilnich ocelovych zasobnicich (silech).

PODMINKY PRO DOVOZ VOLNE LOZENYCH SMESIi A STROJNIHO ZARIZEN::

o elektricka pfipojka — 400 V

e zasuvka dle typu strojniho zafizeni — kontinualni micha¢ — 5 x 16 A (jiSténi 3 x 20 A),

e omitaci stroj — 5 x 32 A (jisténi 3 x 25 A), silomat — 5 x 32 A (jisténi 3 x 32 A)

e prifez pfivodniho vodi¢e — Cu 5 x 4 mm?

e tlak vody — min. 0,3 MPa, tj. min. 3 bary (v pfipadé malého tlaku vody je mozné zapujcit ¢erpadlo)
Pfijezdova komunikace musi byt sjizdna pro tézka nakladni auta (maximalni zatizeni je 40 tun). Plocha pro postaveni sila musi byt zpevnéna o min.
rozmérech 3 x 3 m. Ostatni podminky upravuje pfedpis ,Podminky pro stavéni sil pro stavebnictvi®, pfedavaci protokol na mobilni zasobnik (silo),
podnajemni smlouva na strojni zafizeni a provozni pfedpis pro provoz, obsluhu a udrzbu skladovacich zafizeni sypkych hmot.

KVALITA: Kvalita produktu je trvale kontrolovana v nasich laboratofich. Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany
systém managementu kvality podle ISO 9001 (pribézny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020).

SLUZBY: Pronajem strojniho zafizeni pro zpracovani suchych maltovych a omitkovych smési, dopravni systémy, servisni a poradenska &innost.
VYROBCE: LB Cemix, s.r.o, Tovarni 36, 373 12 Borovany
PLATNOST: Od 1. 9. 2020

Jelikoz pouziti a zpracovani vyrobku nepodléha naSemu pfimému vlivu, neodpovidame za $kody zplUsobené jeho chybnym pouzitim. Vyhrazujeme si
pravo provést zmény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna predesla vydani.
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