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Technicky list

Vyrobce:

HAVOS s.r.o.

Katefinska 495
463 03, Straz nad Nisou.
e-mail: havos@havos.cz
ICO: 25046110

Prechodovy natloukaci profil

Zakladni materialove slozeni

Technologie vyroby: tlakové lisovani
Hlinikova slitina - EN AW 6060 T66, Tolerance EN 755-9
Mosazna slitina- MA56

Technické parametry

Délka dle typu: 90, 270 cm.
Sitka hrany H dle typu: 30, 40mm .

Druhy dle povrchovych uprav dle typu

Al elox pfirodni, elox zlaty, elox champagne, elox bronz: elektrolyticka oxidace hliniku.
Al dievodekor: hlinikovy profil je z pohledové strany polepen PVC folii v barvé dfevodekoru (vzor: buk, dub, dub
svétly, dub Sedy, dub bily, modfin, olSe, ofech, javor, tfesef)

Mosaz prirodni: surovy material bez povrchové upravy.
Mosaz leSténa: surovy material je na povrchovych hranach vylestén do vysokého lesku.

Materialové viastnosti

Al elox:

Profil je vhodny do vnitfniho prostfedi. Sila vrstvy eloxu vznikla elektrolytickou oxidaci hliniku

je od 20 do 24 mikron(l. Vznikla vrstva se vyznacuje vysokou tvrdosti, otéruvzdornosti a korozni odolnosti.

Al dievodekor:

Profil je vhodny do vnitfniho prostiedi. Neni vhodny pro umisténi do prostredi s pfedpokladem vyssich teplot (napf.:
okoli krbu), kdy by mohlo vlivem tepelného plsobeni dojit k poruseni pevnosti lepidla pod PVC folii.

Mosaz pfrirodni: Profil je vhodny do vnitfniho prostfedi, méné vhodny do prostfedi se zvySenou vihkosti. Pfipadné
ztmavnuti povrchu profilu neni na zavadu. Profil se pokryje tenkou vrstvou patiny, ktera chrani povrch pred dalsi
oxidaci. Uvedeni povrchu do plvodniho stavu Ize mechanicky (brusna vina, lestici pasta).

Mosaz lesténa: Profil je uréen vyhradné k dekorativnim u¢eltm. Profil je vhodny pouze do vnitfniho (suchého)
prostfedi. LeSt&ny povrch je nachylny na mechanické podkozeni. Pokud je lestény povrch poskozen mechanicky
nebo povrchovou oxidaci je v danych podminkach nerealné povrch uvést do pivodniho stavu.



Pouziti vyrobku

Profil se pouziva pro vytvofeni pfechodu mezi dvéma povrchy (krytinami), které nemusi byt v jedné roviné. Vyskovy
rozdil mezi povrchy v8ak nesmi pfesahnout 8 mm pro profily s Sifkou hrany 30 mm, respektive 15 mm pro profily

s Sifkou hrany 40 mm.

Montaz hmozdinkovych profilu

1.V podlaze vyvrtejte otvory, které odpovidaji narazecim trniim.
Otvory musi byt hlubsi, nez je délka trnu!

2. Hmozdinky vpravte do vyvrtanych otvord.

Hmozdinka musi jit do vyvrtaného otvoru zasunout lehce!

Navléknéte trny do profilu a navedte do hmozdinek

4. Profil pozvolna natloukejte.
Natloukejte gumovou palickou nebo pies mékké drevo!

w

POZOR: V pripadé vyvrtani kratSich ¢i pfrili§ tésnych otvorai pro hmozdinky nebo natloukani tvrdym
nastrojem pfimo pres profil mize dojit k protlaceni trnu na povrch a deformaci profilu.

VsSeobecné upozornéni
Po instalaci je vzdy nutné odstranit pfipadné zbytky lepidla, malty a sparovacich materiald.

Provedeni mosaz pfirodni a mosaz lesténa jsou vice citliva na kyselé a alkalické prostfedky (cementové materialy),
jez ve spojeni s vinkosti a podle koncentrace a doby plisobeni mohou vést ke korozi.

Eloxovana provedeni mohou vykazovat reakci na nékteré cementové (sparovaci) materialy a agresivni Cistici
prostfedky, kdy mize dojit k naruseni povrchu eloxu.

Udrzba profil by méla byt provadéna pouze spravné nafedénymi neagresivnimi gisticimi prostiedky, profily by
v8ak nemély byt dlouhodobé vystaveny plsobeni pfipravku. Nezbytnosti je profil po kazdé udrzbé omyt
dostatenym mnozstvim Cisté vody, aby na povrchu nezlstaly zbytky chemikalii. Mezi agresivni &istici prostrfedky
patfi napf.: prostfedky na odstrafiovani vodniho kamene, €isténi odpad, Cisténi cementovych usazenin, pfipravky
na odstraniovani pfipe¢enych necistot ze sporakl apod.
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Piechodovy natloukaci profil Vyskovy ptechod

Hmozdinky s hieby jsou soucasti baleni
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PROHLASENI O VLASTNOSTECH
é. CO1

Prechodovy natloukaci profil

(1) Identifikacni kéd vyrobku: skupina produkti C01
(2) Katalogové oznaéeni: C01 PRECHODOVY NATLOUKACI PROFIL

(3) Pouziti vyrobku: Prechodoveé listy slouzi pro vytvofeni pfechodu mezi dvéma povrchy (krytinami).
Slouzi rovnéz k dekorativnim ucelim.

(4) Vyrobce: HAVOS s.r.o, Katefinska 495, 463 03 Straz nad Nisou, ICO: 25046110

Prohlaseni:
Prohlasujeme, Ze na uvedeny vyrobek neexistuje harmonizovana norma - vyrobek nespada pod CPR
(Construction product regulation).

Prohlasujeme, Ze vlastnosti vyrobku splfiuji poZzadavky na bezpeénost a kvalitu. Splfiuji poZzadavky vyplyvajici ze
Zakona ¢. 102/2001 Sb. ze dne 22. inora 2001 o obecné bezpecnosti vyrobkl a o zméné nékterych zakonl ve
znéni pozdéjsich predpisli (Zakon o obecné bezpecnosti vyrobku).

(9) Deklarované viastnosti:
Zakladni charakteristiky a technické parametry jsou uvedeny v technickém listé.

Akreditovana osoba podilejici se na prohlaseni o vlastnostech a vydani certifikatu:
STROJIRENSKY ZKUSEBNI USTAV, s. p.

Poboc&ka Jablonec nad Nisou
Tovarni 5, 46 621 Jablonec nad Nisou

Nedilnou sou&asti prohlaseni o vlastnostech je technicky list.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé (4).

Datum a misto vydani: V Liberci 5. 1. 2016

Jméno: Martin Havlicek

Funkce: jednatel HAVO S
Katefinska 435, 463 ()
Tel, /fax: 4827
Fax: +420 482
G: 25046110/ FIC: GZ25046110




